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Анализ выбросов, образующихся при плавке алюминиевых 
сплавов в печах САТ-2,5; ИАТ-1М; ИАТ-1,5; ИАТ-2,5; ИАТ-6 

показал, что состав и концентрация пылегаз.овых выбросов 
зависят от периода плавки, загрязненности шихты и способа 
рафинирования. При использовании шихты, загрязненной 
маслами и смазками, выбрасывается пыль, состоящая из 
возгонов атюминия, SiOa и AI2O3, сажи, а также масляный 
туман и аэрозоли смол.

Вредные газовые составляющие выбросов включают в себя 
СО; SO2; NOx; H2S и др. Максимальная запыленность от одной 
печи составляет в период плавки ~ 1,2 г/мЗ, а средняя 
запыленность в общем газоходе -  около 0,19 г/мЗ. 
Минимальные (~0,015 г/мЗ) по содержанию пыли пылегазовые 
выбросы от печей наблюдаются в период доводки сплавов до 
заданного состава.

Содержание вредных газовых составляющих, запыленность, 
состав выбросов в период рафинирования сплава зависят от его 
способа. При рафинировании универсальным флюсом 
выбрасывается пыль, состоящая из фз'ористых и хлористых 
солей, пыли алюминия и оксидов металлов. Пиковые 
концентрации вредных газов достигают 1,1 г/м^ а пыли -  2  г/м^
( 'редняя запыленность в общем газоходе от нескольких печей во 
время рафинирования составляет ~  0,13-0,26 г/м ,̂ а среднее 
содержание вредных газов ~  0 ,2  г/м .̂

При отсутствии в выбросах вредных газов, паров масла и 
випких пылевых ингредиентов целесообразно применять с}осие 
методы очистки, например, рукавные фильтры. В этом случае 
отбираемые от плавильной печи газы направляются в сухой 
вппарат -  искрогаситель инерционного типа, который 
ус ганавливается перед рукавным фильтром для предотвращения 
прожигания фильтрующего материала. Можно использовать 
івкже для этих целей и аэродинамические аппараты 
пылегазоочистки (АПА).
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